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توزيع عيوب انقباضي  ت كسر جامد با نرخ سرد شدن برييرامدلسازي اثر تغ
  A356 آلياژ

  5، كيانوش عسگري4، پرويز دوامي3، احمد بهمني2، نادر حاتمي1قاسم عيسي آبادي بزچلويي
  
  

  چكيده
باضي اثر تغييرات كسر جامد با نرخ سرد شدن بر توزيع و ميزان حفره هاي انقيك مدل رياضي براي بررسي  در اين مقاله

  A356 براي آلياژدر ناحيه خميري  سرعت سرد شدنتغييرات كسر جامد با  تجربي سه رابطه از براي اين منظور . تهيه شد
دو درجه (مشخص  دمايبر اين اساس الگوريتمي تهيه شد كه نرخ سرد شدن نقاط مختلف قطعه را در دو . شداستفاده 

ت سمشخص كرد و با توجه به سرعت سرد شدن بد) سانتيگراد بالاتر از دما مايع و دو درجه سانتيگراد پايين تر از دماي مايع
ر نقطه اختصاص داده شد و اثر اين تغييرات بر نحوه انجماد و بر حسب دما به هآمده يك نمودار تغييرات مقدار كسر جامد 

نتايج نشان مي دهند كه اعمال الگوريتم بكار رفته اثر قابل توجهي بر توزيع و ميزان . توزيع عيوب انقباضي بررسي شد
  .عيوب انقباضي در قطعه  دارد

  .A356آلوميينيوم عيوب انقباضي، آلياژ ، نرخ سرد شدن، كسر جامد بحراتي،  انجماد مدلسازي: واژه هاي كليدي
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